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PROMAPAINT®-SC3

Fisa tehnica

Vopsea termospumanta antifoc

Date tehnice si proprietati

Culoare

Consistenta
Densitate

Continut solid

Ratie de expansiune
Vascozitate

Consum

Timp de intarire
intre straturi (pentru
acelasi produs)

Temperatura de
lucru

Temperatura de
depozitare

Continut VOC

Diluare

Categoria de
utilizare (conform
ETAG 018-2)

* Grosime strat uscat

alb

lichid

1.350 kg/m?® = 200 kg/m?
71% =3 %

~1:15

~30 Pas la 20°C

~1,85 kg/m2 [1 mm DFT*]

~ 1000 um dupa 8 ore (20°C, 50% RH)

+10°C la +35°C

+5°C la +45°C

<4 %

apa - max. 5%

féra acoperire ulterioara-tipul Z,
cu acoperire potrivita- tipul X, Y si Z,

Descrierea produsului
PROMAPAINT®-SC3 este o vopsea intumescenta pe bazad de
apa, ideala pentru protejarea constructiilor in beton si otel.

Domenii de aplicare

e interiorul cladirilor

* in saloane deschise

* acoperire de protectie destinatda pentru toate tipurile de
conditii (intern, semiexpus si expus), conform ETAG 018-2

Avantajele sistemului / Beneficii pentru clienti

* suprafata estetica (rezultat subtire si fara denivelari)

* usor de aplicat

® se poate vopsi peste

* sectiuni deschise sau inchise de otel

e potrivit pentru structuri de otel galvanizat

° creste rezistenta la foc a caramizilor portante si a elementelor
din beton armat

* rezistentd la foc de pana la R(El) 180

Certificate de testare/ Omologare

PROMAPAINT®-SC3 este aprobat de ETA si a fost testat pentru
structuri $i componente din beton conform standardelor
europene. Componentele de otel sau beton acoperite pot
atinge clase de rezisteta la foc de la R(El) 15 pana la R(El) 180.

Prelucrarea

PROMAPAINT®-SC3 poate fi aplicat doar de catre profesionisti
calificati. Nu se poate utiliza in componente aflate in zone cu
umiditate ridicatd sau cu expunere la gaze agresive. Suprafata
trebuie sa fie lipsita de grasimi, uleiuri, rugina, praf sau alti factori
ce ar putea inhiba aderenta PROMAPAINT®-SC3 la grund. Agitati
bine Tnainte de prelucrare. Aplicati PROMAPAINT®-SC3 cu un
compresor, o pensuld sau un pulverizator fard aer. Grosimea
maxima a invelisului uscat (DFT) dupa aplicarea unui strat trebuie
sa fie de aproximativ 700 pm, care corespunde cu o grosime a
invelisului umed (WTF) de 1.020 pm. Céand se utilizeaza o pensula
sau un compresor, DFT maxim , pentru un strat ,trebuie sa fie de
aproximativ 350 pum (aprox. 510 um WTF). Temperatura la care se
prelucreaza trebuie sa fie intre +10°C si +35°C.

Etichetarea
Etichetarea acestui produs respecta regulile legale curente.

Ambalaj

* recipiente din tabla de 25 kg

* 900 kg pe paleta

Valorile de mai sus pot suferi modificari.

Cerinte de depozitare
Depozitati in spatii reci si uscate. Termenul de valabilitate in
recipientul original este de 18 luni.

Instructiuni de siguranta

PROMAPAINT®-SC3 este o vopsea tehnicd, amestecarea sa cu
vopseluri conventionale nu este permisa. Straturile individuale
trebuie aplicate cu grija. Verificati compatibilitatea cu grosimea
necesara pentru straturi. Numai grunduri si acoperiri testate si
aprobate ar trebui utilizate. Detaliile produsului sunt disponibile,
la cerere, la Promat.

Toate valorile fizico-mecanice sunt medii care se bazeaza pe productii standard si sunt testate in conformitate cu
procedurile interne. Valorile specifice sunt date pentru indrumare. Cifrele se pot schimba in functia metodelor de
testare utilizate. In cazul in care o anumité valoare are o importanta primordiala pentru o specificatie, va rugam sa
consultati Departamentul Tehnic Promat.
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